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Pevné a kvalitni pelety jsou dUlezitym predpokladem
pro spolehlivou a smysluplnou XRF analyzu.
Spolec¢nost RETSCH nabizi lis na pelety PP 40, ktery
produkuje pevné pelety s hladkym povrchem. Lis PP
40 je vybaven individualni regulaci tlakoveé sily v
rozsahu O az 40 t. Kombinuje vyhodu malého
stolniho zafizeni s vysokou lisovaci silou, ktera se
vytvari automaticky ve tfech krocich, coz zajistuje
dokonalé lisovani i obtiznych materiald.

STABILIZACE LISOVANYCH
PELET

Napriklad pouziti sil 10 tun, 20 tun a 30 tun v
postupnych krocich, vzdy s 20sekundovou dobou
zdrzeni, se ukazuje jako vyhodné pro stabilitu pelet,
protoze Castice maji dostatek ¢asu na usazeni.
Lisovani pelet v hlinikovych poharech dale zvysSuje
jejich stabilitu. Pokud by se tato opatreni ukazala
jako nedostatecna, je uCinnou Mmetodou stabilizace
narocnych vzorkd, véetné kovovych praskd, pouziti
pojiva, jako je Licowax. Obvykle smés 10-15 g vzorku s
2 g Licowaxu lisovana ve tfech fazich, jak je uvedeno
vyse, poskytuje optimalni vysledky. Pro proces
michani je vysoce ucinny oscilacni mlyn MM 400,
vybaveny adaptérem pro ulozeni 8 konickych
zkumavek. Zajistuje rovnomérné, automatickeé a
reprodukovatelné promichani vzorkd.
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VYHODY PRODUKTU

| stolni model s malym pddorysem

| individualni nastaveni tlakové sily az do 40 tun

| lisovani v ocelovych krouzcich, v hlinikovych
poharkach nebo volné

| lisovaci nastroje pro rlizné praméry

| moznost definovat a ulozit 10 programd pro
rutinni aplikace

| pohodIné nastaveni parametrl pomoci displeje

| automatické ovladani pfitlacné sily

PELETOVACI LIS PP 40

PRIKLADY APLIKACI
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Drevo 4 g

Velikost ¢astic 0,25 mm
Lisovaci nastroj 32 mm
20 s pfi 10/20/30 tunach

Celuléza 7 g

Velikost ¢astic 0.15 mm
Lisovaci nastroj 40 mm
Hlinikové pohary 40
mm

30 s pfi 10/20/30 tunach

Struska 40 g

Velikost ¢astic 0.25 mm
Lisovaci nastroj 40 mm
20s20 tun

FeSiMg-Granulat12 g
plus 2 g liowaxu
Velikost ¢astic 0.10 mm

Lisovaci nastroj 40 mm
Hlinikové pohary
60 s15/25/35 tuny

3 DOPORUCENI PRO ZiSKANi SPOLEHLIVYCH VYSLEDKU XRF

1. Zmenseni velikosti ¢astic
Rozdrtit vzorek na jemny prasek o velikosti < 100 pm nebo méngé, v zavislosti na detekovaném prvku, a poté
jej slisovat do peletky. Toto zmenseni velikosti pomaha zmirnit matricové efekty, véetné zmén velikosti zrn a
textury, které mohou zkreslit vysledky XRF.

2. Jednotnost a homogenita
Stlaceni vzorku do peletky pro zajisténi jednotnosti a homogenitu. To ma zasadni vyznam pro analyzu XRF,
kterd je zalozena na konzistentni interakci mezi rentgenovym zarenim a vzorkem, aby bylo mozné ziskat
presné a reprodukovatelné vysledky. Homogenita zarucuje, ze vysledky reprezentuji cely vzorek.

3. ZvysSena analyticka presnost a preciznost
Vytvoreni husté a rovnomeérné pelety s hladkym a rovnym povrchem, abyste zvysili pfesnost a spravnost
analyzy XRF. Hladky povrch zajistuje konzistentni priinik rentgenového zareni a snizuje rozptyl, ¢imz zlepsuje
kvalitu analytickych vysledkd.

VYHODY LISOVANI PELET PRO XRF ANALYZU

Lisovani pelet je diky své schopnosti efektivné a s nizkymi naklady vyrabét homogenni, stabilni a presné vzorky
Siroce rozsifenou metodou pfipravy vzorkl pro XRF analyzu.

1. Stabilita a manipulace
Pelety jsou ve srovnani se sypkymi prasky stabilngjsi a Iépe se s nimi manipuluje. Tato stabilita je dulezita
zejména u vzorkd, které mohou byt hygroskopické nebo nachylné k segregaci. Po slisovani Ize pelety snadno
vlozit do pfistroje XRF k analyze bez rizika ztraty vzorku nebo kontaminace.

2. Minimalni pouziti chemickych latek
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V porovnani s jinymi metodami pfipravy vzorkd, jako je napfiklad fluze, nevyzaduje lisovani pelet Zadné nebo
jen minimalni mnozstvi dalsich chemikalii. Tim se sniZuje riziko vneseni kontaminantdl, které by mohly

narusit analyzu.
3. Nakladova efektivita

Lisovani pelet je relativné jednoduchd a nakladové efektivni metoda pfipravy vzorkl, zejména ve srovnani se
slozitéjsimi metodami, jako je napfriklad fuze. Skutecnost, Zze vyzaduje méneé specializovaného vybaveni a
spotfebniho materialu, z ni ¢ini atraktivni volbu pro kazdou laboratofr.

PELETOVACI LIS PP 40

TECHNICKE UDAJE

Aplikace
Oblast pouziti

Max. tlak

Pritla¢na sila

Zvyseni pritlaéné sily / pFidrzeni /
zkraceni doby

Kombinace parametrt

Steel rings (external @ / internal @)

Aluminium cup (external @)

Elektrické napajeni

priprava pelet pro spektralni analyzu

chemie / plasty, geologie / metalurgie, sklo / keramika,
stavebni materialy, Zivotni prostfedi / recyklace

40 t, lis s automatickou obsluhou
0-40t(1-400kN)

fixni nardst /1-99 s/ fixni narUst

10

40 mm /32 mm (max. tlakova sila 15 t)
40 mm /35 mm (max. tlakova sila 15 t)
51.5 mm /35 mm (max. tlakova sila 30 t)

32 mm (max. tlakova sila 25 t) / 40 mm (max. tlakova sila 40 t)

100-120 V, 50/60 Hz; 220-240 V, 50/60Hz

Pripojeni k elektrické siti 1-fazové
SxVxH 335 x 495 x 570 mm
Vaha netto 120 kg
Normy CE
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PRINCIP FUNKCE

Ocelovy krouzek nebo hlinikovy poharek se vlozi do tlakoveho zafizeni PP 40 a skrze nasypku se naplini
vzorkem. Takto pfipravené se posouva pod tlakovou hlavici a zacne proces lisovani.

Béhem lisovani se zvysuje hustota prasku. Maximalni sila plsobici na prasek musi pusobit po uréity casovy
interval, aby byl umoznén plny rozvoj lepicich sil a aby se tak zarucila maximalni stabilita peletky. Lisovani az ve
tfech krocich se zvysujici pritlacnou silou ma za nasledek pevné peletky.

www.retsch.cz/pp40
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OBJEDNACI DATA A ZADOST

(lisovaci nastroje objednejte, prosim, samostatné)

20.757.0001 == PP 40 110-120 V, 50/60 Hz

()

ODSAVACI LISOVACI NASTROIJE PRO LIS NA PELETY PP 40

22.458.0018 (i) Lisovaci nastroj pro ocelové krouzky s vnéjsim primérem 40 mm a s vnitfnim
prdmeérem 32 mm

22.458.0019 () Lisovaci nastroj pro ocelové krouzky s vnéjsim primérem 40 mm a s vnitfnim
pradmeérem 35 mm

22.458.0028 (i) Lisovaci nastroj na ocelové krouzky vnéjsi @ 51,5 mm, vnitfni @ 35 mm
22.458.0020 Lisovaci nastroj pro hlinikové poharky @ 32 mm (vhodny i na volné lisovani)
22.458.0021 Lisovaci nastroj pro hlinikové poharky @ 40 mm (vhodny i na volné lisovani)

PRISLUSENSTVI PP 40

22.458.0003 Ocelovy krouzek - vnéjsi @ 40 mm, vnitfni @ 32 mm, 1 ks

] Q o
22.458.0004 ¢ C} o Ocelovy krouzek - vnéjsi @ 40 mm, vnitfni @ 35 mm, 1 ks

22.458.0005 & Ocelovy krouzek - vnéjsi @ 51.5 mm, vnitini @ 35 mm, 1 ks

22.005.0001 Hlinikové pohary se Sikmymi sténami, pro pelety s prdmérem 32 mm, 1000

kusu

22.005.0002 E o Hlinikové pohary, sikmé stény, pro pelety o primeéru 40 mm, 1000 kusU

22.458.0006 - (i) Hlinikové pohary s rovnymi sténami, pro pelety s priGmérem 40 mm, 1000

kusU
22.868.0003 Nalevka s temperem pro hlinikové poharky @ 32 mm a @ 40 mm
22.458.0025 Extrakeni nastroj 56 x 32 mm
22.440.0001 - 0 Licowax® C micropowder, 250 g (neni urceno pro ocelové krouzky)
=
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22.440.0003 - @ Spektromelt ® C20, celuldézoveé tablety, 5 kg
=
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