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Pellets s6lidos e de alta qualidade sao uma pré-
condicao importante para uma analise de FRX
confiavel e significativa. Com o PP 40, a RETSCH
oferece uma prensa de pellets que produz pellets
fortes com uma superficie lisa. O PP 40 possui
regulacao individual da for¢a de pressao na faixa de
0 a 40 toneladas. Ele combina a vantagem de uma
unidade de bancada pequena com forgas de
prensagem altas, que sao construidas
automaticamente em trés etapas, garantindo que
até materiais dificeis sejam perfeitamente
prensados.

ESTABILIZANDO PELLETS
PRENSADOS

A aplicagao, por exemplo, de forcas de 10 toneladas,
20 toneladas e 30 toneladas em etapas sequenciais,
cada uma com um tempo de espera de 20
segundos, mostra-se vantajosa para a estabilidade
do pellet, pois as particulas tém tempo suficiente
para se assentar. Prensar os pellets em copos de
aluminio aumenta ainda mais a sua estabilidade.
Caso essas medidas se mostrem inadequadas, a
incorporacao de um aglutinante, como o Licowakx,
oferece um meétodo eficaz de estabilizacao para
amostras desafiadoras, incluindo pés metalicos.
Tipicamente, uma mistura de 10-15 g da amostra
com 2 g de Licowax, prensada em trés estagios
conforme descrito acima, produz resultados 6timos.
Para o processo de mistura, o Mixer Mill MM 400,
equipado com um adaptador para segurar 8 tubos
de centrifuga conicos, € altamente eficaz. Isso
garante que as amostras sejam misturadas de forma
uniforme, automatica e reprodutivel.
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VANTAGENS DO PRODUTO

| Modelo de bancada de facil operacéo

| Ajuste individual de forca de compressao para até
40 toneladas

| Prensagem em anéis de aco, copos de aluminio e
livre

| Ferramentas de prensagem para varios didmetros

| 10 programas "SOPs" podem ser definidos e
armazenados para aplicagdes de rotina

| Configuracdo dos pardmetros através do visor de
facil operacao

| Controle automatico da forca de compressao
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EXEMPLOS DE APLICACAO

a VERDER company

Madeira: 49

Tamanho de particula:

0,25 mm

Ferramenta de
prensagem: 32 mm
20 segundos em cada
uma das seguintes
forcas: 10/20/30
toneladas

Celulose 7 g
Tamanho de particula
015 mm

Ferramenta de
prensagem 40 mm
Copos de aluminio 40
mm

30 s cada a 10/20/30
toneladas

Escoria: 40g
Tamanho de particula:
0,25 mm

Ferramenta de
prensagem: 40 mm
20 segundos a 20
toneladas

Granulado de FeSiMg 12
g mais 2 g de licowax
Tamanho de particula
010 mm

Ferramenta de
prensagem 40 mm
Copos de aluminio

60 s 15/25/35 toneladas

3 RECOMENDAGCOES PARA OBTER RESULTADOS CONFIAVEIS DE

FRX

1. Redugado do tamanho das particulas
Pulverize a amostra em um po fino de <100 um ou menos, dependendo do elemento a ser detectado, antes
de prensa-la em um pellet. Essa reducao de tamanho ajuda a mitigar os efeitos da matriz, incluindo
variacdes no tamanho e na textura dos graos, que podem distorcer os resultados da FRX.

Uniformidade e homogeneidade

Prensar a amostra em um pellet para garantir uniformidade e homogeneidade. Isso é crucial para a analise
por FRX, que depende de uma interagcao consistente entre os raios-X e a amostra para produzir resultados
precisos e reprodutiveis. A homogeneidade garante que os resultados representem toda a amostra.

Melhoria da precisdo e acuracia analitica

Crie um pellet denso e uniforme com uma superficie lisa e plana para aumentar a precisao e acuracia da
analise por FRX. Uma superficie lisa garante uma penetracao consistente dos raios-X e reduz a dispersao,
melhorando assim a qualidade dos resultados analiticos.
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BENEFICIOS DA PRENSAGEM DE PELLETS PARA ANALISE POR FRX

Devido a sua capacidade de produzir amostras homogéneas, estaveis e precisas de forma eficiente e
econdmica, a prensagem de pellets € um método amplamente adotado para preparar amostras para analise
por FRX.

1. Estabilidade e manuseio
Pellets sao mais estaveis e mais faceis de manusear em comparacao a pos soltos. Essa estabilidade é
particularmente importante para amostras que podem ser higroscdpicas ou propensas a segregacao. Uma
vez prensado, o pellet pode ser facilmente colocado no instrumento de FRX para anélise sem o risco de
perda ou contaminacdo da amostra.

2. Uso minimo de quimicos
Comparado a outros métodos de preparagdo de amostras, como a fusado, a prensagem de pellets requer
nenhum ou minimo uso de quimicos adicionais. Isso reduz o risco de introduzir contaminantes que
poderiam interferir na analise.

3. Custo-Efetividade
A prensagem de pellets € um método de preparagcdo de amostras relativamente simples e econdmico,
especialmente quando comparado a métodos mais complexos como a fusdo. O fato de exigir menos
equipamentos especializados e consumiveis torna-o uma opg¢ao atraente para qualquer laboratério.
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PRENSA DE PASTILHAS PP 40
DADOS TECNICOS

Aplicacdo

Campo de aplicacao

Pressdao maxima
Forca de compressao

Tempo de elevacio / permanéncia /
decréscimo da compressao

Combinagées de parametros

Steel rings (external @ / internal @)

Aluminium cup (external @)

Dados de conexado elétrica
Conexao elétrica

LxAxP

Peso liquido

Normas e padroes

preparo de pastilhas para espectrometria

geologia / metalurgia, materiais de construcao, meio
ambiente / reciclagem, quimica / plasticos, vidro / cerdmica

40 t, prensa automatica
0-40t (1-400 kN)

rampa de correcdo /1-99s/rampa de correcido

10

40 mm /32 mm (max. pressure force 15 t)
40 mm /35 mm (max. pressure force 15 t)
51.5 mm /35 mm (max. pressure force 30 t)

32 mm (max. pressure force 25 t) / 40 mm (max. pressure force
40 1)

100-120 V, 50/60 Hz; 220-240 V, 50/60Hz
1- Fase

335 x 495 x 570 mm

120 kg

CE
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PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

O anel de aco ou o copo de aluminio € inserido na ferramenta de prensagem do PP 40 e preenchido com o
material da amostra através de um funil. A corredica completa é entdo empurrada para baixo da placa de
pressao e a prensagem € iniciada.

Durante o aumento da pressao, a densidade do pd aumenta. A forca maxima de pressao deve ser mantida
durante um certo periodo de tempo para permitir o desenvolvimento total das forcas adesivas inter
particuladas, garantindo assim a maxima estabilidade. Pressionando até trés etapas com p. o aumento da
forca de pressao resulta em pastilhas estaveis.

www.retsch.pt/pp40
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DADOS PARA PEDIDO

(solicite a ferramenta de prensagem separadamente)

20.757.0001 == PP 40 110-120 V, 50/60 Hz

()

FERRAMENTAS DE PRENSAGEM EVACUAVEIS PARA PRENSA DE

PELLETS PP 40

22.458.0018 () Ferramenta de prensagem para anéis de aco @ externo de 40 mm, @ interno
de 32 mm

22.458.0019 (' ) Ferramenta de prensagem para anéis de aco @ externo de 40 mm, @ interno
de 35 mm

22.458.0028 () Ferramenta de prensagem para anéis de aco de 51,5 mm de didmetro externo,

35 mm de didmetro interno

22.458.0020 Ferramenta de prensagem para copos de aluminio @ 32 mm (também
adequada para prensagem livre)

22.458.0021 Ferramenta de prensagem para copos de aluminio @ 40 mm (também
adequada para prensagem livre)

ACESSORIOS PP 40

22.458.0003 | o (i) Anel de ago 40 mm de @ externo, 32 mm de @ interno, 1 peca
22.458.0004 ¢ Q o Anel de aco @ externo de 40 mm, @ interno de 35 mm, 1 peca
22.458.0005 ¢

Anel de aco 51,5 mm de @ externo, 35 mm de @ interno, 1 peca

22.005.0001 Copos de aluminio, paredes inclinadas, para pellets com 32 mm de diametro,

1000 pecgas

22.005.0002 H (i) Aluminum cups, sloping walls, for pellets with 40 mm diameter, 1000 pieces

22.458.0006 - (i ) Copos de aluminio, paredes retas, para pastilhas com 40 mm de diametro,

1000 pecas
22.868.0003 Tubo de funil com adaptacado para copos de aluminio @32 mme @ 40 mm
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22.458.0025 Ferramenta de extracdo 56 x 32 mm
22.440.0001 - 0 Micropod Licowax® C, 250 g (nao usada em anéis de aco)

=

.|

22.440.0003 - 0 Spektromelt® C20, tabletes de celulose, 5 kg
el
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